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RESUMO

Levando em consideragédo a tendéncia mundial da preservacéo do meio ambiente e
da salnde do trabalhador, as organizacbes estdo adotando sistemas de gestao
ambientais e de saude e seguranga do trabalhador como, por exemplo, as normas
ISO 14001:2004 e OHSAS 18001:1999; tais normas se apdiam em uma politica de
prevencao com medidas pro ativas, através de controles rigorosos. Tais controles
podem ser traduzidos como sendo os requisitos legais, legislacGes e normas
técnicas. O estudo de caso mostrado neste trabalho foi desenvolvido em parceria
com MetalGrgica Albras LTDA, na implementagdo e adequagdo do galpdo de
armazenamento de residuos sélidos perigosos classe 1, para melhorar as condicbes
atuais do galpac em relagdo a seguranga dos trabalhadores e do meio ambiente,
para tanto utilizou-se a norma técnica NBR 12235:1992, identificando as condi¢bes
nao-conformes e recomendando as devidas agdes, juntamente com o departamento
de seguranca do trabalho. Todas as sugestdes eram encaminhadas para a area
responsavel pela implementagao das agbes aprovadas pela alta administragéo. A
pesquisa realizada e a interpretagio da norma possibilitaram que os procedimentos
praticados pela organizagdo sofressem melhorias e adequacdes, buscando o
envolvimento e conscientizacao dos envolividos na operacao do galpdo. Foi definida
uma metodologia dividida em quatro partes: Pesquisa das normas, observagédo em
campo das condigbes do galpdo, apontamento de sugestbes de melhoria e
levantamento dos resultados e conclusées. O desenvolvimento do trabalho
apresenta um modelo de sistema de gestédo integrado, abordando diversos temas
como o meio ambiente, saide e seguranga do trabalhador e a qualidade dos
produtos fabricados, verificando os impactos das agbes em todos os sistemas
evidenciando a integragdo e sinergia, agregando valor ao produto e a imagem da
organizagédo. Por fim, apresenta as dificuldades da implementacdo de uma
adequacio a uma planta ja existente, porém, atingindo o objetivo principal que é a
preservacdo do meio ambiente, e a salde e seguranga dos colaboradores e
populagéo vizinha.

Palavras chaves: Armazenamento. Residuos soélidos perigosos. Galpao. Sistemas

de gestao. Saude. Seguranga.



ABSTRACT

Taking in consideration the world-wide trend of the preservation of the environment
and the health of the worker, the organizations are adopting environmental, health
and safety management systems as for example norms ISO 14001:2004 and
OHSAS 18001:1999; such norms are based in politics of prevention with pro-active
measures, through rigorous controls. Such controls are born from legal requirements,
laws and norms techniques. The case study shown in this work was developed in
partnership with Metalurgica Albras LTDA, and refers to the implementation and
adequacy of the shed of storage of dangerous solid wastes class 1, in order to
improve the current conditions of the facility in relation the safety of the workers and
the environment. It was adopted the technical guideline NBR 12235:1992, identifying
the unconformities and recommending the necessary actions, together with the
department of labour safety. All the suggestions were directed to this area that was
responsible for the implementation of the actions approved for the high
administration. The research and the interpretation of the guideline became possible
improve and adequation of procedures practiced for the organization, looking for the,
involvement and awareness of the involved ones in the operation of the shed. A
methodology divided in four parts was defined: Research of the guidelines, field audit
of the conditions of the shed, suggestion of improvement and monitoring of the
results and conclusions. The development of the work presents a model of integrated
management system approaching diverse subjects as the environment, health and
safety of the worker and the manufactured product quality, identifying impacts of the
action in all the systems and evidencing the integration and common objectives,
adding value to the product and the image of the organization. Finally, it presents the
difficulties of the implementation of an adequacy in an existing plant, which has
reached the main objective that are the preservation of the environment, and the
health and safety of the collaborators and neighbohood.

Keywords: Shed. Storage. Hazardous solid waste. Management system. Health.
Safety.
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1 Introdugao

A sociedade mundial, principalmente nos paises desenvolvidos e em
desenvolvimento, tem se preocupado com os residuos industriais que vem poluindo,
destruindo e prejudicando o ambiente em que vivemos. Dessa forma os governos,
de um modo geral, tém adotado posturas e politicas de controle e fiscalizagéo
através de leis restritivas.

Além das exigéncias dos governos, as empresas, almejando maijor padrio de
seguranga, para melhor se fixar no mercado mundial e ter melhor imagem, tém
procurado certificagbes de qualidade e seguranga como, da International
Organization for Standardization (ISO) e da Occupational Health and Safety
Assessment Series (OHSAS), que exigem programas de gestao e controle desses
residuos.

As industrias, nesse panorama, tém procurado implementar e estruturar suas
instalagGes para atender dispositivos legais e certificadores em beneficio geral da
sociedade e, principalmente, para ter o maior controle possivel sobre os riscos de
acidentes ambientais e do frabalho, que podem comprometer o valor dos negécios,
decorrente de problemas judiciais e de sua imagem, podendo perder espaco no
mercado e, dependendo da gravidade, ver-se obrigada a encerrar suas atividades.

Assim, torna-se necessario um programa de gerenciamento de residuos, que
atenda as obrigagdes legais e até va além. Sendo uma das partes mais importantes
desse gerenciamento onde e como sera feito 0 armazenamento desses residuos,
que podem ser perigosos, para posterior tratamento, reciclagem, recuperagao ou
disposicao final adequada.

Dentro dessa perspectiva, esse trabalho se desenvolveu por meio de um caso
especifico em que uma empresa necessitava adequar o seu galpdoc de
armazenamento de residuos sélidos perigosos aos requisitos legais.

O estudo de caso foi feito na Metaltrgica Albras Ltda, por ser uma indtstria
moveleira de médio porte, lider nacional no segmento, atua na fabricagao de pecas
metalicas, zamac e plasticas, produzindo dobradicas para moveis assim como
gavetas metalicas, corredicas e elementos de fixagao (parafusos, pinos etc.) possui
como processos principais de fabricag&o a estamparia, injecao de plastico, fundicéo
de zamac, laminagdo de parafusos, rebites e molas, pintura a po eletrostatica, slitter
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e montagem automatica e manual, além da organizagdo possuir um setor de
galvanoplastia a qual trata superficialmente as pecas metalicas com camadas de
zinco.

Toda a producdo & feita de forma organizada e sequencial, em todas as
etapas da producéo, seguindo os sistemas de gestdo certificados, como a 1SO
9001:2000 (Sistema de Gestdo da Qualidade) ISO 14001:2004 (Sistema de Gestao
Ambiental) e a OHSAS 18001:1999 (Sistema de Gestédo de Salde e Seguranga).

Focados nos sistemas de gestdo ambientais e de salide e seguranga, um dos
requisitos em comum para ambas as normas € o atendimento legal, cujo exemplo
deles é a norma da Associagdo Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), Norma
Brasileira 12235:1992 (NBR 12235), Armazenamento de Residuos Sélidos
Perigosos.

Objetivando, a adequagdo do galpdo de residuos e materiais quimicos da
empresa, segundo a NBR 12235, foram desenvolvidos estudos e recomendagbes
para adequagdo. Conforme auditoria de recertificacdo foram identificados alguns
problemas e constatado que o local estava em ndo-conformidade com os requisitos
da NBR 12235, pois a organizacgo possuia procedimentos operacionais e controles

mais simples nao abrangendo todos os requisitos solicitados.

1.1 Justificativa

A empresa parceira deste trabalho possui um sistema de gestéo integrado
(SGI), para tanto, passa por verificagbes periédicas chamadas de auditoria. Na
auditoria de novembro de 2006 o galpdo recebeu algumas n&o conformidades,
sendo obrigada a realizar adequagbes para a manutengdo do certificado.
Pesquisando as normas que tratavam sobre armazenamento de residuos solidos
perigosos, a empresa identificou que para regularizar o galpdo seria necessario
adequa-lo a norma NBR 12235.

Outro fator na influéncia da escolha, foi a constatagdo que o galpédo estava
entre as areas com maior pontuacéo, na analise peridédica e obrigatéria que a
empresa faz, prevista em procedimento e instrugdes, para identificagao de aspectos
e impactos mais significativos, como perigo e riscos mais severos de satide,

seguranca € meio ambiente.
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1.2 Objetivos Gerais

O presente projeto visa analisar e propor solugbes para a adequacéo do
galpao de residuos sélidos perigosos a NBR 12235, utilizando os conceitos de
seguranga do trabalho e preservagdo do meio ambiente, fornecendo subsidios a
empresa parceira do projeto para a incorporacac do galpao ao seu Sistema de
Gestéao Integrada.

1.3 Objetivos Especificos

a) Avaliar a condigédo do galpao ante a necessidade da empresa e identificar
condi¢cbes nao-conformes com a NBR 12235 e sugerir solugdes;

b) Melhorias para as condigbes atuais do galpao em relagdo a seguranga dos
trabalhadores e do meio ambiente;

c) Orientar a incorporagéo do Galpao ao SGI da empresa,

1.4 Método

O método adotado para desenvolver a pesquisa foi 0 de levantamento dos
requisitos legais, associada, ao que foi a maior parte do trabalho, a pesquisa de
campo, gerando um estudo de caso, que é uma técnica de abordagem empregada
por quem pretende estudar especificamente uma organizagéo, um determinado
grupo de pessoas, projeto ou sistema. A conclusao, portanto, sera relacionada com
um evento particular, ndo podendo ser generalizada.

O projeto foi realizado em quatro etapas: pesquisa das normas, avaliagdo em
campo das condigdes do galpdo, apontamento de sugestdoes de melhoria e

levantamento dos resultados e conclusdes.
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A primeira etapa surgiu da necessidade da empresa em melhor estruturar seu
galpdo de armazenamento de residuos sélidos perigosos. Levantou-se que, para o
caso especifico, a norma NBR 12235 era a que deliberava sobre o assunto e como
base, melhor atendia a necessidade de estruturagéo.

A segunda etapa foi realizada no proprio galpdo da empresa, em conjunto
com o departamento de engenharia de seguranca, fazendo-se o levantamento de
situagées e condigdes que nao atendiam a norma, através de um checklist.

Na terceira etapa foram feitas as sugestdes, através de reunides, de
melhorias e adaptacdes, tanto fisicas como operacionais, para a adequagéo do
galpdo. As sugestdes foram feitas a empresa na forma de recomendagdes, o que
ndo significa que foram todas implementadas, pois sujeitam-se as prioridades de
investimento da empresa.

Para as sugestdes aprovadas pela empresa e que foram impiementadas em
tempo habil, os resultados foram observados, sendo relatados na quarta parte deste
trabalho, os quais subsidiaram as conclusées.
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2 Sistemas de Gestio

Analisando-se sob o aspecto empresarial, os objetivos de um sistema de
gestdo séo o de aumentar constantemente o valor percebido pelo cliente nos
produtos ou servigos oferecidos, o sucesso no segmento de mercado ocupado pela
melhoria continua dos resultados operacionais, a satisfagdo dos funcionarios com a
organiza¢do e da propria sociedade, com a contribuicdo social da empresa e o
respeito ao meio ambiente, nao se esquecendo a preocupagac com a saude dos
seus colaboradores.

Para que tais objetivos sejam alcangados, ¢ importante a adogdao de um
método de analise e solugdo de problemas, para estabelecer um controle de cada
acdo. Ha diversos métodos sendo ufilizados atualmente. A maioria deles esta
baseada no método PDCA — Plan, Do, Check, Act, que constitui-se em um
referencial tedrico basico para diversos sistemas de gesto:

- Plan (Planejar): estabelecer os objetivos e processos necessarios para
fornecer resultados de acordo com os requisitos do cliente e politicas da
organizacgao;

- Do (Fazer): Implementar os processos;

- Check (checar). monitorar e medir processos e produtos em relagao as
politicas, aos objetivos e aos requisitos para o produto e relatar os resultados;

- Act (agir): executar agbes para promover continuamente a melhoria do
desempenho do processo.

Ha diferentes aspectos sob os quais podem ser analisados os sistemas de
gestao: qualidade, meio ambiente, salde e seguranga do trabalho, recursos
humanos, dentre outros. O foco do presente trabalho, conforme sera visto a frente,
s&o os Sistemas de Gestao Ambiental (SGA) e de Salde e Seguranca do Trabalho
(SGSST), e adequagdo do requisito normativo similares de ambas normas
1S014001:2004 (Ambiental) e OHSAS 18001:1999 que é atendimento a requisitos
legais, especificamente a norma técnica NBR 12235.

O Sistema de Gestdo de Qualidade (SGQ), embora seja a base para o
Sistema de Gestdo Ambiental e do Sistema de Gestdo Salude Seguranga do
Trabalho, n&o sera abordado. Deve-se ressaltar que é sobre sua estrutura — manual,
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procedimentos e programas, dentre outros — que s3o planejados e implementados o
Sistemas de Gestao Ambiental e Sistema de Gestao Satde Seguranga do Trabalho.
O acoplamento e integragéo dos elementos do Sistema de Gestdo de Salde
e Seguranga do Trabalho e do Sistema de Gestdo Ambiental é facilitado devido ao
fato de serem ambos concebidos a partir do modelo PDCA, sobre o qual também
esta baseado o Sistema de Gestdo da Qualidade.
A Metalurgica Albras possui 0s seguintes certificados:

* ISO 9001:2000 - Sistema de Gestdo de Qualidade;
e IS0 14001:2004 — Sistema de Gestio de Ambiental;
e OHSAS 18001:1999 — Sistema de gestéao de Salide e Segurancga.

2.1 Sistema de gestio de salide e seguranca — OHSAS 18001:1999

Esta especificagdo da Série de Avaliacao da Seguranga e Saude no Trabalho
(OHSAS) fornece os requisitos para um Sistema de Gestdo da Segurancga e Sadde
no Trabalho (SST), permitindo a uma organizacéo controlar seus riscos de acidentes
e doengas ocupacionais e melhorar seu desempenho. Ela nio prescreve critérios
especificos de desempenho da Seguranca e Satide no Trabalho, nem fornece
especificagbes detalhadas para o projeto de um sistema de gestao.

Todos os requisitos desta especificagdo OHSAS se destinam a ser incorporados
em qualquer Sistema de Gest&o da SST. O grau de aplicacdo dependera de fatores
como a politica de SST da organizagdo, a natureza de suas atividades e 0s riscos e
a complexidade de suas operagées.

A especificagdo OHSAS é direcionada a Seguranga e Saude no Trabalho e nao 3
seguranga de produtos e servicos.
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2.1.1 Requisitos gerais

A organizagdo deve estabelecer e manter um Sistema de Gestido da
Segurancga e Salde no Trabatho (SST), cujos requisitos estio descritos.

2.1.1.1 Politica de SST

A organizacgéo definiu uma politica de Seguranga e Satide no Trabalho, que
foi autorizada pela alta administragdo da organizagéo, estabelecendo claramente os
objetivos globais de seguranca e saltde e o comprometimento para melhorar o
desempenho da SST.

2.1.1.2 Planejamento

Planejamento para identificagéo de perigos e avaliacdo e controle de riscos.

A organizagdo estabeleceu e mantém procedimentos para a identificagdo
continua de perigos, a avaliagdo de riscos e a implementacdo das medidas de
controle necessarias. Tais procedimentos incluem:

- atividades de rotina e nao-rotineiras:

- atividades de todo o pessoal que tem acesso aos locais de trabalho

(incluindo subcontratados e visitantes);

- instalagbes nos locais de trabalho, tanto as fornecidas pela organizacao

comao por outros.
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A organizagéo para assegurar que os resultados dessas avaliagdes e os
efeitos desses controles sejam considerados quando da defini¢do de seus objetivos
de SST. A organizacdo documenta e mantém tais informagdes atualizadas.

A organizagéo ja possui um sistema implementado da 1SO 9001:2000, no
qual todos os documentos séo controlados. E apresentam-se em conformidade com
o sistema de qualidade.

E reauattagiio
Petiadiea?

E atte agkia
proceszo, prodi o o1
serwico?

mplem e ¥tacd
oSEEma?

P
-

-
Identificar o processo, o setor & 3 Ahvidade
de trabalhe no formuldrie F18.1.1-11

Grupo Implantagio +Faciltadores

Existe Fergo?

Identificar oz Pargos e Danes ho
Farmuldrio F18.1.1-11 conforme Tabela
P

Grupo lmplantagdo +Facilitadores

¥

erificar os controles existentes, n” de
lexpostos ne Fermuldrio F18.1,8-11.

Grupo Implantagao +Facilitadones

:

foraliar 3 Severidade, Probabilidade e o
Grau de Risco no Formuliro F18.1.1-11
Conforme Tabeta | 3 1V

Grupo Implantagde +Facititadores

v

Definir Mano de Agdo conforme Grau de
Risca

Grupo implantagie +Faciltadares

{

|Implemema Planc de Agie

|Grupn Implantagao +Facilitadores

Figura 2.1 — Fluxograma da metodologia da organizagéo para a identificago de perigos e avaliagéo

de riscos.
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Com esse procedimento a organizagdo estabeleceu uma sistematica
documentada para identificagéo de perigos e avaliagdo de riscos, bem como critérios
para definigdo das medidas de controle necessarias para o gerenciamento, conforme

podemos observar no fluxograma da figura 2.1.

2.1.2 Requisitos legais e outros requisitos

Outro item importante que & objeto do estudo sdo os requisitos legais, a
norma OHSAS 18001 solicita ao estabelecimento de um procedimento para
identificar e ter acesso a legislagdo e a outros requisitos de SST que lhe s&o
aplicaveis.

A organizagao estabeleceu uma sistematica para identificagéo, atualizacdo
e andlise da legislagdo e outros requisitos ambientais e de seguranca e salide
ocupacional aplicaveis as atividades, produtos e servicos da empresa, além de fixar
as condigbes para a avaliacao periédica do atendimento. Todo o ievantamento é
realizado por uma empresa contratada especificamente para realizar o
levantamento, mantendo-a atualizada.

2.1.3 Objetivos do SST

A organizagéo estabeleceu e mantém objetivos de Seguranca e Sadde no
Trabalho documentados, em cada nivel e fungéo pertinentes da organizagao.

A organizagdo estabeleceu e mantém os objetivos, levando em
consideragéo os requisitos legais e outros requisitos, seus perigos e riscos de SST,
suas opgdes tecnoldgicas, seus requisitos financeiros, operacionais e de negocios,
bem como a visdo das partes interessadas. Os objetivos sdo compativeis com a
politica de SST e incluem o comprometimento com a melhoria continua.
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2.1.4 Programa(s) de gestédo da SST

A organizacdo estabeleceu e mantém programa de gestdo da SST para
atingir seus objetivos. Esse programa inclui a documentagéo para:

a) a atribuicdo de responsabilidade e autoridade em cada fung¢éo e nivel
pertinente da organizagao, visando atingir os objetivos;

b) o0s meios e 0 prazo dentro do qual os objetivos s&o atingidos.

O programa de gestdo da SST ¢é analisado criticamente em intervalos
planejados e regulares. E s&o alterados, onde necessario, para atender as
mudangas nas atividades, produtos, servigos ou condicées operacionais da

organizagao.

2.1.5 Implementagéo e operacgéo

Estrutura e responsabilidade

As funcbes, responsabilidades e autoridades do pessoal que gerencia,
desempenha e verifica atividades que tém efeito sobre os riscos de SST das
atividades, instalagSes e Processos da organizagéo, sao definidos, documentadas e
comunicadas.

A responsabilidade final pela SST é da alta administracdo. A organizagéo
nomeou um membro da alta administragdo com responsabilidade especifica para
assegurar que o sistema de Gestdo da SST esta adequadamente implementado e
atende aos requisitos em todos os locais e esferas de operagido dentro da
organizagéao.

A administragdo fornece 0s recursos essenciais para a implementagéo,

controle e melhoria do Sistema de Gestao da SST.
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Treinamento, conscientizag2o e competéncia

Os colaboradores que desempenham as tarefas que possam ter impacto
sobre a SST s&o capacitadas através de aperfeigoamento técnico e profissional. A
competéncia € definida em termos de educagio apropriada, treinamento efou
experiéncia.

A organizagao estabeleceu e mantém procedimentos para assegurar que
seus funcionarios, trabalhando em cada nivel e fungdo pertinentes, estejam

conscientes:

- Da importancia da conformidade com a politica e procedimentos de
SS8T, e com os requisitos do Sistema de Gestao da Seguranca e Satide
no Trabalho;

- Das consequéncias de SST, reais ou potenciais, de suas atividades de
trabalho, e dos beneficios para sua seguranca e salide resultantes da
methoria do seu desempenho pessoal;

- De suas fungdes e responsabilidades em atingir a conformidade com a
politica e procedimentos de SST, e com os requisitos do Sistema de
Gestéo da SST, inclusive os requisitos de preparagéo e atendimento a

emergéncias;

- Das potenciais conseqiiéncias da inobservancia dos procedimentos

operacionais especificados.

2.1.6 Consulta e comunicagéo

A organizacdo tem procedimentos para assegurar que as informacgées
pertinentes de SST sdo comunicadas para e a partir dos funcionarios e de outras
partes interessadas.

As providéncias sdo documentadas e as partes interessadas informadas.
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2.1.7 Documentacéo

A organizagcdo mantém informacées, em papel ou em meio eletrdnico, para:

a)

b)

descrever 0s principais elementos do sistema de gestdo e a interacao
entre eles;
fornecer orientagao sobre a documentagéo relacionada.

2.1.8 Controle operacional

A organizacao identificou fodas as operacgdes e atividades associadas aos
riscos identificados, nas quais as medidas de controle necessitam ser aplicadas. A

ordganizacao planejou tais atividades, inclusive manutencéo, de forma a assegurar

que sejam executadas sob condi¢des especificas, por meio de:

a)

b)

d)

estabelecimento e manutengao de procedimentos documentados, para
abranger situagbes onde sua auséncia possa acarretar desvios em

relacdo a politica de SST e aos objetivos;

estipuiagao de critérios operacionais nos procedimentos,

estabelecimento e manutengéo de procedimentos relativos aos riscos
identificados de SST, de bens, equipamentos e servigos adquiridos
e/ou utilizados pela organizacao, e da comunicacao dos procedimentos
e requisitos pertinentes a serem atendidos por fornecedores e

contratados

estabelecimento e manutengédo de procedimentos para o projeto de
locais de trabalho, processos, instalagbes, equipamentos,

procedimentos operacionais e organizag&o do trabalho, incluindo suas
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adaptagbes as capacidades humanas, de forma a eliminar ou reduzir

0s riscos de SST na sua fonte.

2.1.9 Preparagéo e atendimento a emergéncias

A organizagdo estabeleceu e mantém planos e procedimentos para
identificar o potencial e atender a incidentes e situacdes de emergéncia, bem como
para prevenir e reduzir as possiveis doengas e lesdes que possam estar associadas
a eles.

A organizacdo analisa criticamente os seus planos e procedimentos de
preparacdo e atendimento a emergéncias, em particular apés a ocorréncia de
incidentes ou situagdes de emergéncia.

A organizagdo também festa periodicamente tais procedimentos, onde

exeqlivel, por meio de simulados periddicos, previsto no plano de emergéncia.

2.1.10 Verificagdo e acdo corretiva

A organizacido estabeleceu e mantém procedimentos para monitorar e

medir, periodicamente, o desempenho da SST. Esses procedimentos asseguram:

- medicdes qualitativas e quantitativas, apropriadas as necessidades da

organizagao;
- monitoramento do grau de atendimento aos objetivos do SGI da organizacgéo,
- medidas pro ativas de desempenho que monitorem a conformidade com os

requisitos do(s) programa(s) de gestdo da SST e demais sistemas, com

critérios operacionais, e com a legislagéo e reguiamentos aplicaveis;
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- medidas reativas de desempenho para monitorar acidentes, doengas,
incidentes (incluindo quase-acidentes) e outras evidéncias historicas de
deficiéncias no desempenho da SST e demais sistemas;

- registro de dados e resultados do monitoramento e mensuragéo, suficientes

para facilitar a subseqiiente analise da acao corretiva e preventiva.

Quando for requerido equipamento para o monitoramento e mensuragéo do
desempenho, a organizagao estabelece e mantém procedimentos para a
calibrag@o e manutencao de todos os equipamentos. Os registros das atividades e
dos resultados da calibracdo e manutengéo sdo retidos para analise.

A organizacdo estabeleceu e mantém procedimentos que definem as

responsabilidades e autoridades para:

a) investigar:
- acidentes;
- incidentes;

- nao-conformidades;

b) adotar medidas para reduzir quaisquer conseqiiéncias oriundas de
acidentes, incidentes ou nao-conformidades;

¢) iniciar e concluir agdes corretivas e preventivas;

d) confirmar a eficacia das agdes corretivas e preventivas adotadas.

Esses procedimentos garantem que todas as agbes corretivas e
preventivas propostas sdo analisadas criticamente durante o processo de avaliagéo
de riscos, antes da implementacdo. Dessa forma, qualquer acdo corretiva ou
preventiva, adotada para eliminar as causas das ndo-conformidades, reais e
potenciais, & adequada a magnitude dos problemas e proporcional ao risco

verificado.
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2.1.11 Registros e gestéo de registros

Para verificar a eficiéncia e eficacia do sistema de gestdo, comprovando e
evidenciando o cumprimento de todos os requisitos e melhoria continua do sistema,
& necessario manter um controle de todos os registros, identificando e controlando-
os. A organizagao possui um procedimento para descarte de registros dos sistemas,
bem como dos resultados de auditorias e andlises criticas, tornando-os rastreaveis e

de facil localizagao.

2.1.12 Auditoria

Para verificar o nivel de prontidao do sistema, bem como se os sistemas
estao em conformidades com as normas pertinentes e corretamente implementados,
e de acordo com os objetivos estipulados a organizagao, realiza-se a cada 6 meses,

uma auditoria interna.

2.1.13 Anaélise critica pela administra¢do

A alta administracdo da organizag¢do, em intervalos de 3 meses, analisa
criticamente o Sistema de Gestdo Integrado assegurando a adequagéo e eficacia
continuas. O representante da direggo coleta os dados necessarios para realizar
essa avaliagdo, todas as agbes tomadas s2o registradas em atas que evidenciam a

sua realizagéo.
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2.2 Sistemas da gestio ambiental - ABNT NBR ISO 14001:2004

Esta norma tem como objetivos especificar os requisitos relativos a um
sistema da gestdo ambiental, permitindo a um organizagdo desenvolver e
implementar uma politica e objetivos que levem em conta os requisitos legais e
outros requisitos por ela subscritos e informagdes referentes aos aspectos
ambientais significativos. Aplica-se aos aspectos ambientais que a organizagéo
identifica como aqueles que possam controlar, € aqueles que possam influenciar.
Em s,i esta norma nao estabelece critérios especificos de desempenho ambiental.

A estrutura de documentagdes e os elementos do sistema de gestdo sé&o
simitares ao da OHSAS 18001:1999.
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3. Resultados da adequagdao a NBR 12235:1992 — Armazenamento
de residuos soélidos perigosos

A norma fixa as condi¢cdes necessarias para o armazenamento de residuos
solidos perigosos, com o intuito de proteger a saude publica e o meio ambiente,
aplicada a apenas esse tipo classificado entdo como: “Classe 1 -~ residuos
perigosos”. As outras classes sao objetos de outra norma.

3.1 Defini¢des utilizadas pela norma NBR 12235

Armazenamento de residuos - Contengéo temporaria de residuos, em area
autorizada pelo 6rgao de controle ambiental, & espera de reciclagem, recuperacao,
tratamento ou disposi¢éo final adequada, desde que atenda as condi¢des basicas de
seguranga.

Bacia de contengéo de residuos - Regido limitada por uma depresséo no
terreno ou por dique(s), destinada a conter os residuos provenientes de eventuais
vazamentos de tanques e suas tubulagdes.

Contéiner de residuos - Qualquer recipiente portatil no qual o residuo
possa ser armazenado, transportado, tratado ou, de outra forma, manuseado.

Diques - Macicos de terra ou paredes de concreto ou outro material
adequado, formando uma bacia de contengio.

Tambor - Recipiente portatil, cilindrico, feito de chapa metalica ou material
plastico, com capacidade maxima de 250 I.

Tanque - Construgdo destinada ao armazenamento de liguidos, com
capacidade superior a 250 . Os principais tipos de tanques s&o: vertical, horizontal,
atmosférico, de baixa pressdo, de superficie, enterrado, encerrado, interno e
elevado.

Residuos Sélidos Perigosos - aqueles que apresentam uma ou mais
caracteristicas de: periculosidade, inflamabilidade, corrosividade, reatividade,
toxicidade, patogenicidade
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3.2 Condigoes gerais

O armazenamento dos residuos e dos insumos quimicos contido no galpao
foi feito de maneira a nao alterar a quantidade e a qualidade do residuo. Para isso,
0s requisitos da referida norma técnica auxiliou na implementagao.

Sera demonstrada, nesse estudo de caso, o requisito a ser atendido, a
situagdo em que encontrava e a atual apés a implementagéo da norma técnica. No
ANEXO A consta uma tabela com o resumo da adequagao.

No galpdo sdo armazenados residuos da classe 1 e matéria prima para a
galvanoplastia e tratamento de efluentes. No ANEXO C consta todos os residuos

gerados pela empresa.

3.3 Acondicionamento de residuos

O acondicionamento de residuos perigosos como forma temporaria de
espera para reciclagem, recuperagéo, tratamento e/ou disposic¢ao final & realizado
em tambores de 200 litros conforme foto 3.1 e contéineres de 1000 litros.conforme
foto 3.2.



Foto 3.1 - Ammazenamento em tambores

Foto 3.2 - Armazenamento em contéineres
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3.4 Armazenamento de contéineres e tambores

Requisito: A norma pede que a area de armazenamento desses recipientes
deve ser feita em local coberto, ventilado que impega que produtos enirem ou saiam
provocando lixiviagBes e percolagbes.

Constatag3o a 4rea de armazenamento desses recipientes é feita em um
galpdo de lona que caracteriza uma area coberta, bem ventilada os residuos e
matérias prima sédo colocados sobre uma base de concreto impermeével que impede
a lixiviagéo e percolagéo de substancias para o solo e aguas subterraneas pois 0
perimetro do galp&o é cercado com uma mureta de contenc#o. A foto 3.3 abaixo
mostra o galpéo antes das recomendacdes.

Foto 3.3 - Galpo de residuos antes da implantagéo do PGR

Essa area possui um sistema de drenagem e captagdo de liquidos
contaminados para serem posteriormente tratados. Os recipientes sdo devidamente
identificados com rotulos de modo que é possivel uma répida localizacdo e
identificacéo. Conforme as fotos 3.4 e 3.5.
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Foto 3.4 - Galp&o de residuos em implantag&o, com sistema de drenagem e bacias de contencéo,
caracterizando um local coberto e ventilado.

Foto 3.5 - Prateleiras do galpéo - residuos com rotulos e identificacdo e sistema de drenagem com
grelhas

A disposicdo dos recipientes na érea de armazenamento seguiu as
recomendacbes para a segregagBo de residuos de forma a prevenir reacdes
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violentas por ocasifio de vazamentos, ou ainda impedir que substancias corrosivas
venham a atingir recipientes integros.

No galpgo antes da implementagéo os residuos e 0S insumos eram
armazenados em um mesmo local em prateleiras ou no chao, residuos de Oleo e
graxa eram armazenadas com bleos e graxas novas e limpas, COMo pode ser visto
na foto 3.6, o critério de separagéo era o de familias, ou seja, os 6lecs, os oxidantes,
inflaméveis e assim por diante, atualmente os materiais s&o separados basicamente
em duas partes diferentes que ndo se misturam os residuos ocupam a parte de tras
do galpdo, e o material quimico na parte da frente, separados por uma grade.
Obedecendo ao layout e estudo de incompatibilidades de produtos quimicos.

Foto 3.8 - Galp&o de residuos antes da implantagdo do PGR insumos e matéria prima juntos

O armazenamento no contéiner efou tambor é feito seguindo as seguintes
condic¢des:

- Somente s&o0 usados contéineres efou tambores que apresentam boas
condicdes de uso, sem ferrugem nem defeitos estruturais; os tambores s&o
comprados e essas especificagbes sao detalhadas no pedido de compra, instituiu-
se, para tambores de residuos, a cor preta, e os contéineres foram cedidos pelo
fornecedor, e quando identificado algum problema s&o substituidos.
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- Foram estudadas, também, as caracteristicas do produto, a fim de
armazena-lo no recipiente adequado, a fim de evitar reagbes indesejaveis e,
consequentemente, danos ao recipiente e eventual dano a salde e seguranga do
colaborador. Foi estudada a compatibilidade dos produtos para tal definigéo.

- Todos os recipientes séo rotulados e mantidos fechados, exceto quando
estdo sendo manipulados. Esse cuidado é preciso para evitar vazamento, com
contaminagéo do ambiente e do colaborador. Eles sao dispostos de tal maneira que
uma inspegdo visual seja feita de modo facil e rapido, para tanto, eles sao
etiquetados no lado do corredor e em altura confortavel e ergondémica.

- Quando necessario transferir, retirar ou adicionar materiais ou residuos
toxicos 0s mesmos devem estar identificados e o colaborador provido de EPls
adequados para executar a operagao, conforme procedimento de area.

3.5 Caracteristicas dos residuos

De acordo com a norma nenhum residuo perigoso foi armazenado sem
analise prévia de suas propriedades fisico quimicas, por meio de sua FISPQ ou de
informacgdes solicitadas aos fornecedores, caracterizando o residuo ou produto
quimico como perigoso ou néo, assim pode-se armazena-lo da devida forma.

Esse estudo ficou sob responsabilidade da Engenheira Quimica da
organizacéo e é demonstrado no ANEXO B — Estudo de incompatibilidade.

Para a definigdo do local correto de armazenamento, a organizagéo possui
um plano de amostragem que abrange os parametros para cada residuo, os
métodos de amostragem utilizados, as caracteristicas de reatividade, inflamabilidade
e corrosividade dos residuos e a incompatibilidade com outros residuos e produtos
quimicos.

Para facilitar a implementagdo da NBR 12235, a propria norma sugere uma
forma de apresentacéo que foi adotada pela organizagao:

a) descrigdo do residuo — De forma sucinta, a origem
b) Amostragem:
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a. Descrever o local de onde a amostra é coletada;
b. Indicar os métodos de amostragem utilizados;
¢) Analise:
a. Que determinagdes (parametros) devem ser efetuadas;
b. Justificativa da escolha dos pardmetros;
c. Métodos de analise;
d. Freqliéncia das analises;
d) Caracterizacdo do residuo, indicando se propriedade de reatividade,
inflamabilidade ou corrosividade;
e) Indicar se o residuo, quando manipulado, apresenta incompatibilidade com

outros, os especificando.

3.6 Critérios de localizagido

De acordo com o requisito o local de armazenamento de residuos deve ser
tal qgue o perigo de contaminagdo ambiental seja minimizado, evitar ao maximo a
alteracao da ecologia e maximizar a aceitagao da populagéo.

Foi constatado que critérios para localizagao do galpdo foram definidos
para tentar minimizar ao maximo o perigo de contaminagdo ambiental, maximizar a
logistica de transportes internos e externos, evitando cruzamento de fluxo, foi levado
em consideracdo também danos que poderiam extrapolar os limites da propriedade
como faiscas, vapores reativos e umidade. Que possam atingir os residuos efou
produtos quimicos, fendmenos naturais como chuva, erosdo também foram
analisados.

O galpdo de armazenamento de residuos possui um contrapiso de
concreto e cobertura impermeavel, com uma barreira que circunda todo ¢ perimetro
do galpéo, impossibilitando a entrada de chuva e agua. A saida dos residuos situa-
se em um corredor préximo a uma balanga rodoviaria para quantificar os materiais
com maior precis&o, a qual proporciona entrada mais facil e rapida de veiculos. Ha
distancia adequada entre a parede do galpac e muro da propriedade, suficiente para
entrar uma equipe de emergéncia, em caso de necessidade. A parte posterior do
galpao possui aclive, porém, o0 mesmo ndo oferece risco de eros@o, pois possui
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vegetacéio suficiente. A proximidade com a estagdo de tratamento da galvanica
colabora para o tratamento e a redugéo da distancia percorrida pelo residuc de
maior periculosidade bem como facilita a utilizagio dos produtos quimicos na propria
galvéanica.

A localizagdo do galpéo permaneceu a mesma, antes e apos a adequagéo,
como mostra a foto 3.7.

gy .
4 '

Foto 3.7 — Foto de satélite da localizagéo do Galpéo.

3.7 Isolamento e sinalizagao

Um local de armazenamento deve possuir um sistema de isolamento que
impega que pessoas estranhas tenham acessos, deve possuir sinalizacdo de
seguranga que identifique a instalagéc e o risco de acessos ao local, as areas de
devem ser definidas e isoladas.

Foi evidenciado que ndo havia uma sistematica de controle aos acessos, O
galp8o permanecia aberto podendo ser usado por qualquer colaborador. Foi
recomendado definir uma sistematica de controle para isolar o galpéo, impedindo a
entrada e acesso de pessoas estranhas, foi instituido um formulario onde o
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colaborador se identifica e registra a hora de entrada e saida, o acesso do portdo
encontra-se fechado com chaves na méo do responsavel.

Existe demarcagéo, no piso e nas prateleiras, que sinalizam o local correto
de armazenamento do residuo efou produto quimico. A sinalizagdo ja existia, porém
foi melhorada a visualizag&o, devido ao novo rearranjo, separande os residuos e
insumos, prevenindo que substancias entre em contato e gerem alguma reacéo
indesejavel. Na foto 3.8 podemos ver as placas de sinalizagfes implantadas apos as
recomendacdes.

-

Foto 3.8 — Placas de sinalizag8o implantadas apés as recomendagbes

3.8 lluminacgdo e Forca

Fd

A iluminagdo no local de armazenamento é ligada diretamente a
subestacdo de energia, provendo iluminagdo mesmo no periodo da noite, além de
prover energia para bombas e compressores. Todos os equipamentos elétricos sao
dimensionados para areas classificadas.
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Com a adequagso, foi trocada toda a fiagéo elétrica, pois foi considerada
uma fonte de risco. Na foto 3.9 pode ser visto como era a instalagéo elétrica.

Como a organizacdo possui uma subestagéo de energia ligada diretamente
a linha de transmissao, a probabilidade de falta de energia &€ minima, dispensando o
uso de geradores em caso de emergéncias. Mesmo assim a organizag8o possui um
gerador a diesel para casos de emergéncias. Foi recomendada a ligacéo do gerador
no galpdo, pois trata-se de uma area externa a fabrica e que possui fisco muito
grande.

As lonas do galpdo também estavam sujas, como pode ser visto nas fotos
3.10 e 3.11, e foram limpas conforme a recomendago, melhorando a iluminacéo do
galpdo, como pode ser visto nas fotos 3.12 e 3.13.

Foto 3.9 - Interruptor de acionamento da iluminacéo, antes da implantacdo do PGR




Foto 3.10 - lluminacéo do galpéo de residuos, antes da implantagdo do PGR

Foto 3.11 - lluminacgéo do galpéo de residuos antes, da implantagcdo do PGR
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Foto 3.12 - Lonas do galpéo, limpas, melhorando & limpeza

Foto 3.13 - Ventilacdo e iluminagéo apds o PGR
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3.9 Comunicagéo

Dentro do galdo existe uma central com sensores de incéndio, composta
por alarmes. Foi recomendada a instalagéo de um telefone fixo neste local para
melhorar a comunicagdo. A figura 3,1 mostra um diagrama esquemdtico do galpdo
com os sistemas descritos

Esse telefone possibilitaria linha direta com o responsével da brigada de
emergéncia, agilizando a tratativas, em casos de emergéncias.

Brigada de emergéneia

\ oooo Central

Figura 3.1 — Diagrama esquemético do galpo com os sistemas de comunicacio para casos de
emergéncias.
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3.10 Treinamento

Para garantir a correta operagao do galpdo, minimizando possiveis danos
ambientais e a salde do colaborador, depende-se em grande parte da capacitagéo
do operador, de modo que a organizag30 Prové recursos necessarios para garantir
capacidade e habilidade para os colaboradores que utilizam e operam o galpao.

A empresa nao dispunha de nenhum treinamento para os funcionarios de
outros setores que utilizam o galpao, para o deposito dos residuos especificos de
cada setor. Simplesmente era apresentado o galpdo e as pessoas eram instruidas a
ir até 14 e depositar o residuo, de forma precaria. Ninguém se sentia responsavel por
aquela area, ndo conhecendo os procedimentos de operagdo e muito pouco dos de
seguranca. Diante desse cenario, foi desenvolvido um treinamento com todos os
funcionarios que em seus setores s30 responsaveis por fungdes que interagem com
o galpéo.

O treinamento foi dado a funcionarios de todos os setores, em uma turma
por tumo de trabalho, o que corresponde, em média, a cerca de 25 pessoas por
turma. Parte do treinamento foi dado em sala de aula, que a propria empresa dispoe
para treinamento, e parte no préprio galpo.

O treinamento, intitulado como "Procedimentos de Operagao e Seguranga
do Galpao", foi estruturado da seguinte forma:

A) Apresentacdo do galpdo a todos: Apresentagéo do galpao,
mostrando a sua fungdo e o seu objetivo dentro da dindmica da empresa.
Apresentacéo dos produtos e residuos que ele comporta e o fluxo de cada um;

B) Apresentagdo da necessidade do galpdo para cada setor, em

relagéo ao galpao e ao seu fluxo de trabalho e tarefas;

C) Arranjo fisico do galpdo: Como e por que estao distribuidos os
produtos pelo galpdo. Suas sinalizagdes de operagéo, seguranga € emergéncia;

D) Riscos: Riscos de acidentes e perigos envolvidos na operagao e na

area do galpao;
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E) Procedimentos de operagdo e seguranga: Procedimentos
operacionais e de seguranga nas agdes rotineiras do galpao e procedimentos de
emergéncia em caso de acidentes;

F) Responsabilidades e consideragdes finais: Responsabilidades e
fungbes da gestdo do galpdo. O SGI e o galpdo. Procedimentos de relatérios,

criticas e sugestoes;

G) Programa 5Ss: Introdugdo e implementagédo do programa, visando
obter um local de trabalho limpo, agradavel e em ordem, para melhorar a seguranca
dos usudrios. Baseado nos conceitos de arrumagéo, organizagdo, limpeza,
padronizacdo, treinamento e disciplina, ajuda na manutengéo das melhorias obtidas
com este projeto;

H) Simulado de emergéncia: Simulado préatico dos funcionarios junto a

Brigada de Emergéncia, numa simulacéo de acidente.

3.11 Manuseio

O manejo dos residuos, no ambito interno dos estabelecimentos, deve
obedecer a critérios técnicos que conduzam & minimizagéo do risco a saude e a
qualidade do meio ambiente, conforme foto 3.14.

Todos colaborador deve utilizar equipamento de prote¢ao individual,
adequado.

Foi recomendado o uso dos EPIs destacados no quadro 1.
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Quadro 1 - EPIs para uso no galp&o de armazenamentos

Na armazenagem Em caso de emergéncia
Luva de PVC Luvas de PVC
culos de seguranca Oculos de seguranga
Sapato com biqueira de ago Botas impermeaveis
Avental PVC Macacéo de Tyvec
Uniforme completo, calga e avental Mascara de protecao com filtro para
vapores acidos ou organicos

Foto 3.14 - Colaborador retirando éleo para utilizar ém processo '

3.12 Iinspecéo

A inspecéo do local e do armazenamento dos residuos é responsabilidade
dos operadores da estacéo de ratamento e da engenheira quimica; s&o
inspecionados possiveis pontos de deterioragdo dos recipientes e vazamentos
causados por corrosdo ou outros fatores e © sistema de contengdio. Se for
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constatada qualquer irregularidade, esta deve ser registrada em um formulario
especifico € as acdes corretivas devem ser tomadas para evitar maiores danos.

3.13 Bacia de contengao

A instalagdo de armazenamento de residuos em tambores e contéineres
deve ser provida de uma bacia de contengdo de liquidos projetada e operada de
forma a atender a emergéncias como derramamentos e vazamentos para tanto ela
deve ser livre de rachaduras e/ou buracos e estar suficientemente impermeabilizada,
sua base deve ser inclinada ou possuir sistema de drenagem, a sua capacidade
deve ser de no minimo 10% do volume total armazenado, ou volume do maior
recipiente.

Todos esses requisitos garantem que os residuos ndo saiam da area de
armazenamento e nem que substancias vizinhas entrem no mesmo.

Todos os residuos devem ser retirados o quanto antes da bacia, e se houver
substancias incompativeis entre si os mesmos devem ter contengdes diferentes.

Foi constatado que para suprir uma eventual emergéncia de vazamento de
produtos quimicos ou residuos, que sao armazenados em tambores efou
contéineres, existe um sistema de contengdo e drenagem, para cada tipo de produto
quimico, evitando que reagbes acontegcam, os produtos quimicos séo enviados por
tubulacdes vedadas diretamente para a estagdo de tratamentio, € tratada
imediatamente como mostra as fotos 3.15 e 3.16, os Oleos possuem uma bacia de
contengéo e sio retirados com bombas. E re-armazenados novamente até que um
fornecedor de destinacdo final o retire semanalmente Os demais residuos s&o parte

tratados internamente e a grande maioria s&o retirados por empresas contratadas.
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Foto 3.15 — Sistema de drenagem e contengéo dos produtos quimicos

Foto 3.16 — Sisterna de coleta da contengio dos produtos quimicos

Alguns cuidados foram tomados para a construcéo da bacia de contengao
como a impermeabilizago do piso, que possui caida para um lade, e ©
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dimensionamento da capacidade do tanque foi feito para conter o volume total do
maior recipiente armazenado, pois a norma recomenda 10% do volume total ou o
maior volume de um recipiente. A foto 3.17 mostra a construgéio da bacia de
contengdo de 6leos, pois os residuos e as matérias primas eram armazenados
juntos e definiu-se que eles seriam armazenados separadamente com a implantagao
do PGR. Assim como os sistemas de drenagem, o galp&o j& as possuia porem com
essa mudanca tudo teve que obrigatoriamente ser modificado.

Foto 3.17 - Bacia de contencéo de éleo em construgéo

Todo perimetro do galpéo foi construido de maneira a evitar que aguas de
chuvas ou de lavagem externa entrem para o interior. Porém em diversos pontos
foram constatados pontos de deterioragéo desta barreira como mostra as fotos 3.18
e 3.19.

Para o caso de substancias incompativeis foi previsto contengdes distintas,
segundo a NBR 10004 o armazenamento e contencéo ficam a uma distancia de 15
metros da divisa da propriedade.
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y r . . : 3 .‘: 3 “.:s
Foto 3.18 - Bacia de contengéo de dleo antes da imfalantat;ao do PGR com sinais de vazamento.

Foto 3.19 — Contengao que percorre todo o perimetro do galp&o, com sinais de avarias.
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3.14 Encerramento das atividades

Por ocasisio do encerramento das atividades, é prevista, em procedimento
documentado, a lavagem da contengdo e suas linhas, para remover quaisquer
residuos que possam ter sido ali depositados, assim como o piso, tambores e
contéineres devem ser lavados e limpos. Caso isto ndo seja possivel, estes devem
ser descartados, e recolhido certificado desta destinagao final.

E um item que consta da norma, mas que, por enquanto, néo esta previsto,
pois, nao ha previséo de encerramento das atividades da empresa.

3.15 Condigoes Especificas

O galpao de residuos foi adequado a norma NBR12235 com a finalidade
de ser operado e mantido de forma a minimizar as possibilidades de riscos
ambientais e a salde e seguranga do operador.

Situacdes essas abordadas no plano de emergéncia da organizagéo, que
podem ser um vazamento, derramamento nao-intencional, fogo, explosao ou
acidente com algum colaborador. Nesses casos, o responsavel pelo galpao, a Eng.
Quimica, aciona o chefe da brigada que tomara as devidas providéncias.

3.15.1 Segregacédo

A norma NBR 12235 obriga que o local possua controle dos produtos que
podem gerar reagbes perigosas, podendo liberar gases ou entrar em combustao.

As substancias que, ao se misturarem, provocam efeitos indesejaveis,

como fogo, liberacao de gases toxicos ou lixiviagao de substancias toxicas n&o séo

misturados e colocados em contato. Foi utilizada a tabela 1 da norma técnica NBR

12235 como guia para estimar os efeitos de possiveis contatos.
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3.15.2 Plano de Emergéncia

Em casos de acidentes ou emergéncias, devem ser tomadas,
coordenadamente, medidas que minimizem ou restrinjam os possiveis efeitos
danosos decorrentes.

O plano de emergéncia ja existia na empresa. Nele constavam todas as
informagdes exigidas pela norma, tais como: informagdes de possiveis incidentes e
das acbes a serem tomadas; indicagdo da pessca que deve atuar como
coordenador e seu substituto, indicando seus telefones e enderegos; lista de todo
equipamento de seguranga existente, incluindo localizagéo, descricdo do tipo e
capacidade. Ele abrangia o galpdo, mas nao foram encontradas evidéncias objetivas
de seu cumprimento. Por meio de treinamento e capacitagdo, implementou-se de

fato, tudo o que ja estava previsto, gerando, assim, uma reviséo do plano.

3.15.3 Equipamento de protegéo individual EPIs

A instalagdo deve possuir os equipamentos de protegéo individual
necessarios a protecao dos empregados nas operagdes de amostragem e manuseio
dos residuos e materiais armazenados no local.

A instalacdo dispée de kits de emergéncia na entrada do galpdo que
contem os EPIls necessérios para o atendimento em caso de emergéncia,

Conforme item 6.7.1 da NR-08, cabe ao empregado responsabilizar-se pela
a guarda e conservagao do EPI. Todo colaborador é responsavel pela higienizacao
de seu EPI, para tanto, recomenda-se a higienizagéo dos EPIs com agua e sabéo
neutro, exceto as mascaras, que sio higienizadas pela seguranca do trabalho, que
aproveitam para realizar o teste de vedagdo, e mantém um registro de troca e
higienizacao.

Os equipamentos de protecdo foi selecionado de acordo com as FISPQ

correspondente a cada produto.
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3.15.4 Equipamentos de seguranca

A instalagdo deve ser equipada e manter adequadamente todos os
equipamentos de seguranga necessarios aos tipos de emergéncia possiveis de
ocorrer.

Antes da adequagao do galpao a referida norma, ndo existia um sistema de
combate a incéndio e de comunicagdo a eventuais emergéncias, sendo
recomendada a implantagdo de ambos. A organizagéo solicitou, a uma empresa
prestadora de servigo especializado, um projeto completo para atender a eventuais
emergéncias. Parcialmente implementado, esta prevista a sua conclusao dentro do

cronograma definide pela empresa.

3.15.5 Protegéo das Aguas

O galpdo possui caracteristicas que atendem a norma NBR10157, como a
impermeabilizagdo do terreno que abrange o galpao para eventuais vazamentos
protegendo o meio ambiente. Assim sendo, néo foi objeto de maiores estudos.

3.15.6 Registro e operagéo

A instalagado do galpac deve possuir um registro de sua operagdo, que
deve ser mantido até o fim da sua vida util, incluindo o periodo de encerramento das
atividades, a propria norma fornece o modelo de como o relatério de movimentagao
de residuos e de registro de armazenamento.

A organizagao n&o possuia registro com todos os dados requisitados pela
norma e foi recomendado que adotar o modelo da norma, modificando-o entao para
o modelo do ANEXO D - Registro de movimentagao de residuo

Até o presente momento a organizagdo estd gerando dados para

preenchimento.
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4 Conclusao

Primeiramente, foi necessario avaliar as condigdes do galpdo em relagéo as
necessidades da empresa. Frente a isso, investigaram-se as modificagdes a ser
realizadas para que este fosse adequado a norma NBR 12235.

Apesar do objetivo do estudo ser a adequagdc total do galpao, as
recomendacdes passaram por um processo de aprovagdo da empresa, que
analisava o custo e a prioridade. A grande maioria das recomendagbes foram
implementadas; algumas, porém, principalmente as que se referem as modificagdes
no arranjo fisico, ndo foram possiveis de ser realizadas. Através do ANEXO A,
tabela resumo da adequacgéo, pode-se visualizar todas as recomendagdes, nao-
conformidades detectadas e respectivas agdes corretivas, e estagio de implantagao.

O galpdo supre a necessidade de armazenamento da empresa, apesar de
ndo ter uma grande area, ja que ela optou por ter uma maior freqiiéncia de
recolhimento desses residuos, por parte das empresas contratadas, para destinagao
final, em vez de ter uma maior area de armazenamento. Esse procedimento de para
o recolhimento de residuos encontra-se no ANEXO C — Procedimento de residuos.

Uma das dificuldades encontradas foi a de se adequar uma estrutura que ja
estava pronta. Constatou-se que seria economicamente mais vantajoso € mais
eficaz, ao atendimento da norma, se o galpao fosse projetado e construido junto
com as instalacGes industriais € antes do inicio de suas operages.

Mesmo ndo sendo totalmente implementadas, todas as recomendagles
constam em um cronograma de alteragdes de methorias da empresa, com o objetivo
de ser cumprido até o final do corrente ano. Com as implementagdes, acredita-se
que as condigdes de operagao e seguranga do galpdo melhoraram
significativamente, principalmente no tocante a procedimentos e freinamento, os
quais todas as recomendagdes sugeridas foram implementadas.

Constatou-se que a empresa dispunha de todos os procedimentos de
documentacgdo necessarios para atender os requisitos legais e certificadores e que
estavam implementados em toda a planta, exceto no galpdo. O projeto, portanto,
teve um caminho menos sinuoso e de maior sucesso, pois apenas foi incluido o
galpao em uma politica ja existente dentro do Sistema de Gestao Integrada.
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Com o presente trabalho conseguiu-se vivenciar situagdes reais do dia a dia
de um Departamento de Engenbaria de Seguranga do Trabalho.

Por fim, exceto concluir a adequacéo total do galpdao & norma NBR 12235,
foram atingidos todos os objetivos previstos, trazendo melhores condigdes de salide
e seguranga aos colaboradores da empresa, ao meio ambiente e a populacédo
vizinha.
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ANEXO B — Estudo de incompatibilidade

Incompatibilidade Quimica de produtos perigosos.

A norma de incompatibilidade quimica entre substincias e produtos
aplicada ao transporte pode ser também utilizada como referéncia para o
armazenamento.

Trata-se da norma 14619/00, que dispde sobre transporte de produtos
perigosos — incompatibilidade quimica, da ABNT.

Produtos quimicamente incompativeis para fins de transporte s&o dois ou
mais produtos que, se vierem a ser transportados em uma mesma unidade, no caso
de contato entre si, por vazamento, ruptura da embalagem ou outra causa, poderéo
apresentar alteragfes de suas caracteristicas fisico-quimicas, potencializando o
risco de provocar explosdo, desprendimento de chamas ou calor, formagao de
compostos, misturas, vapores ou gases perigosos.

A tabela 1 mostra as classes dos produtos perigosos.

Tabela 1 — Ciasse de produtos perigosos

CLASSE 1 - EXPLOSIVOS

DIVISAO DESCRIGCAQ DA SUBSTANCIA OU ARTIGO

1.1 Substéncias ou produtos que apresentam um risco de explosao de toda a
massa
1.2 Substancias ou produtos que apresentam um risco de proje¢do, mas nao

um risco de explosao de toda a massa

1.3 Substancias e produtos que apresentam um risco de ignigdo e um risco
de que se produzam pequenos efeitos de onda de choque ou projegéo, ou
de ambos os efeitos, mas que nao apresentam um risco de explosao de

toda a massa

1.4 Substancias e produtos que néo apresentam nenhum risco consideravel



1.5

1.6

58

Substancias e produtos muito insensiveis e produtos gue apresentam um

risco de explosdo de toda a massa.

Produtos extremamente insensiveis que ndo apresentam risco de

exploséo de toda a massa.

CLASSE 2 - GASES COMPRIMIDOS, LIQUEFEITOS, DISSOLVIDOS SOB
PRESSAO

DIVISAO DESCRICAO DA SUBSTANCIA OU ARTIGO

2.1
2.2

23

Gases inflamaveis.
(Gases nao inflamaveis, ndo venenosos.

Gases venenosos (toxicos)

CLASSE 3 - 3 LIQUIDOS INFLAMAVEIS

DIVISAO DESCRIGAO DA SUBSTANCIA OU ARTIGO

3.1

3.2

3.3

Liquidos inflamaveis com ponto de fulgor baixo: compreende os liquidos

cujo ponto de fulgor é inferior a -18° C (0° F).

Liquidos inflamaveis com ponto de fulgor médio: compreende os liquidos
cujo ponto de fulgor & igual ou superior a -18° C (0° F) e inferior a 23° C
(73°F).

Liquidos inflamaveis com ponto de fulgor alto: compreende os liguidos

cujo ponto de fulgor é igual ou superior a 23°C (73°F) porém néao superior
aB61°C (141°F).

CLASSE 4 - SOLIDOS INFLAMAVEIS, SUBSTANCIAS SUJEITAS A
COMBUSTAO ESPONTANEA, SUBSTANCIAS QUE, EM CONTATO COM A
AGUA EMITEM GASES INFLAMAVEIS

DIVISAO DESCRICAQ DA SUBSTANCIA OU ARTIGO

4.1

42

Sélidos sujeitos a rapida combustao imediata e sélidos que podem causar
ignicdo mediante fricgéo; auto-reativos (sélidos e liquidos) e substancias

relacionadas; explosivos neutralizados (reagéo exortérmica).

Substancias sujeitas 8 combustédo espontanea.
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4.3 Substancias que, em contato com a agua, emitem gases inflamaveis.
CLASSE 5 - SUBSTANCIAS OXIDANTES, PEROXIDOS ORGANICOS.
DIVISAO DESCRICAO DA SUBSTANCIA OU ARTIGO

51 Substancias (Agentes) oxidantes

52 Perbxidos organicos

CLASSE 6 - SUBSTANCIAS VENENOSAS (TOXICAS), SUBSTANCIAS
INFECTANTES.

DIVISAO DESCRICAO DA SUBSTANCIA OU ARTIGO
6.1 ' Substancias venenosas (tdxicas)

6.2 Substancias infectantes

CLASSE 7 - MATERIAIS RADIOATIVOS

CLASSE 8 - SUBSTANCIAS CORROSIVAS

CLASSE 9 - SUBSTANCIAS PERIGOSAS DIVERSAS

A tabela 2 indica a incompatibilidade quimica no transporte terrestre de
produtos perigosos.

A incompatibilidade quimica é indicada pela letra “X". As letras “A”, “B", “C" e
“D” indicam incompatibilidades determinadas {consultar as legendas abaixo),



Tabela 2 - Incompatibilidades Quimicas

Classe |21 | 2.2 |23 4.1 42 143 (51 |52 6.1 6.2 |8

S

21 A B C D

2.2 B C

2.3 A A oulA (A |A (A ou A

B C

3 A B X |C D

41 B B A ou B B B B B ou/B oul|B X
B C D

4.2 A B C D X

4.3 A B C D X

5.1 A B C D X

5.2 C |C |A ou B ou/C |C [C |C C ou|C | X
C C D

6.1 D B ou/D |{D [D |C ou D

D D

6.2 B C
A X X | X [ X | X D

9 B C

Legenda:

X - Incompativel.

A - Incompativel para produtos da subclasse 2.3 que apresentam toxicidade por
inalagdo LC 50 < 100 ppm (partes por milhao).
B - Incompativel apenas para produtos da subclasse 4.1 com os seguintes numeros

ONU:

3221 (liquido auto-reagente, tipo B);

3222 (sdlido auto-reagente, tipo B);
3231 (liquido auto-reagente, tipo B temperatura controlada);

3232 (solido auto-reagente, tipo B, temperatura controlada).
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C - Incompativel apenas para produtos da subclasse 5.2 com os seguintes nimeros
ONU:

3101 (perdxido organico, tipo B, liquido);

3102 (peroxido orgénico, tipo B, sélido);

3111 (perodxido orgénico, tipo B liquido, temperatura controlada);

3112 (perdxido organico, tipo B, sdlido, temperatura controlada).

D - Incompativel apenas para produtos da subclasse 6.1 do grupo de embalagem 1
(toxico de alto grau de risco).

Notas:

1. Cianetos ou misturas de cianetos ndo devem ser transportados com acidos.

2. No caso da subclasse 2.3, a toxicidade inalatéria (LC 50 ) deve ser indicada na
Ficha de Emergéncia do produto.

3. Expedidores devem criar relagdes de incompatibilidade quimica em uma mesma
classe ou subclasse de produtos, como, por

exemplo, acidos e bases.

CLASSE DE RISCO POR PRODUTO:

2.1 Gases inflamaveis

2.2 Gases nao inflamaveis e nao téxicos

2.3 Gases toxicos

3 Liquidos inflamaveis

4.1 Sélidos inflamaveis

4.2 Substancias sujeitas a combustio instantanea
4.3 Substéncias que, em contato com agua, emitem gases inflamaveis
5.1 Substancias oxidantes

5.2 Perdxidos organicos

6.1 Substancias téxicas (venenosas)

6.2 Substancias infectantes

8 Corrosivos

9 Substancias perigosas diversas
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O Armazenamento de Produtos Quimicos da Metallrgica Albras Lida, segue
conforme ilustragio mostrada na Figura 1:

Bl
| §

Erceim Ardar

Segundo Andar

El SN Es

B i

Tl

Y F

i

;_ Ty

Aimeiro Andar

1 Comosivo [ ] Oxdante
I Né&o Controlado L2 Inflamavel
Bl ™ico B nere

C ombustivel
Figura 1 — Vista superior da organiza¢éo de amrmazenamento de produtos quimicos na Metal(rgica
Albras Ltda.
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Incompatibilidade entre Carvdo (Combustivel) e Acido Cloridrico, Soda
Céustica e Hipoclorito de Sédio (Corrosivos): foi realizado teste para identificagéo do
potencial de incompatibilidade entre estes produtos e néo foi identificada reacéo.
Na bacia de contengdo s&o armazenados os contéineres e tambores com 0s
diversos tipos de 6leos cbedecendo a disposigédo da Figura 2.

)l

BOD
— "i,\ﬁ y 4
I r\‘- ;\‘J)f\w)
Ce—

r_’

Figura 2 — Area de contengéo



64

ANEXQO C - Procedimento de Residuos

1. Objetivo

Este procedimento visa identificar e classificar os residuos da Metallrgica
Albras quanto aos seus riscos potenciais ao meio ambiente e a saude piublica de

maneira a gerencia-los adequadamente.

2. Referéncias normativas

ABNT NBR 10004:2004 — Residuos Solidos — Classificacao
ABNT NBR 12808:1993 — Residuos de Servigo de Salde - Classificagéo

3. Definigbes

Residuos sélidos: Residuos nos estados sdlidos e semi-sdlidos, que
resultam de atividades de origem industrial, doméstica, hospitalar, comercial,
agricola, de servigcos e de varrigdo. Ficam incluidos nesta definicdo os lodos
provenientes de sistemas de tratamento de agua, aqueles gerados em
equipamentos e instalagdes de controle de poluicdo, bem como determinados
liquidos cujas particularidades tornem inviavel o seu langamento na rede publica de
esgotos ou corpos de Aagua, ou exijam para isso solugdes técnicas e
economicamente inviaveis em face a melhor tecnologia disponivel.

CADRI: Certificado de Aprovacgéo para Destino de Residuo Industrial, este
documento é exigido pela agéncia Santo Amaro da Cetesb, apenas para residuos
classe |.

Classificacao: identificacdo do processo ou atividade que lhes deu origem
e de seus constituintes e caracteristicas e a comparagéo destes constituintes com
listagens de residuos e substancias cujo impacto a salide e ao meio ambiente &

conhecido.
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Residuos classe | — Perigosos: aqueles que apresentam uma ou mais
caracteristicas de: periculosidade, inflamabilidade, corrosividade, reatividade,
toxicidade, patogenicidade

Residuos classe Il — Nao perigosos:

- Il A — Nao inertes: aqueles que nao se enquadram nas classificagfes de
residuos classe | — Perigosos ou de residuos classe |l B — Inertes

Il B - Inertes: quaisquer residuos que, quando amostrados segundo ABNT
NBR 10007 e 10006 nao tiverem nenhum dos seus constituintes solubilizados a
concentracdes superiores aos padres de potabilidade de agua.

4. ldentificagio e classificagéo

A Tabela 1 mostra a classificagéo e identificagdo dos residuos. A coluna da
Frequéncia refere-se quando o residuo é enviado do galpdo de armazenamento, ou
de outro lugar quando for o caso, para a sua destinagado final indicada na coluna
Destinacgéo.

| Cara
i ]
stica
CLASSIFICA |Constituint | de Gera
CAO e perigoso | Peri R iaa Embala isia Giﬁl
culg | em | T én |anua
RESIDUO sida |Jerador grmaze estinagho c:irawl -
de |2 nagem CAD
(conforme ABNT NBR Rl
10004:2004 elou Certificado de
autorizagdo de destinagio de
residuo industrial perigoso -
CETESB) P e _
: . Todas
Areia e ou| . as ' ;
SO s || Rosidu0 | e 2 aetni
utilizadas para perigoso | operam Tambor | conforme No caso ‘
| |de fonte| de 200 |tipo de | de n/a
contencédo de ' com g ;
e e nao . produto L material acidente
= de | especifica i derramado ‘
acidentes % | quimico
u | i e |s i | |
| |Residuo | I cada |
Big Bag 1l |n&o i reciclagem - | 150 ‘
(embalagem i— perigoso | n/a plastico |n/a retorno  ao | unidades |nfa
mp polimero) |A | —Nao - fornecedor | armazen '
| :‘ inerte - _72_ ;  adas ‘
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Cara
cteri
stica
CLASSIFICA |Constituint | de Gera
GAO & perigoso Pelri o Embalat S cao I
g culo gem T reqgiién |anua
RESIDUO sida |9°™29°" | Armaze Destinagdo | ., L
de nagem CAD
(conforme ABNT NBR RI
10004:2004 efou Certificado de
autorizagdo de destinagido de
residuo industrial perigoso -
CETESB)
inza bleos e|r 3
_resultante da graxas '|
}(ncmeragéo da Residuo | chumbo, | Pintura e aterro . 12
inta das |! 3 . de 200, . [irregular |
ancheiras perigoso | cobre, o |2 po L industrial | t/ano
Igas linhas de %22}0' 2 ' |
pintura . s |[
Ferrame Tambor ?gg:l?nal
5 . ntaria, |es separagéo | . apacida
esengraxant Residuo Hidrocarbo Bihler, | plastico |(&gua-6leo) de e
e contaminado | | perigoso netos e Es_.tamp s de 25 | pelo método tanque n/a
com 6&leo aditivos o |ana e kg, 50 |de quebra da
© | Galvani |kgou de emulséo e
5 |ca 200L P
T Residuo ) B ] ]
Doméstico \| - | néo geral Saco de |
(organico) - perigoso | nfa (banheir | Lixo aterro [ sernanal | n/a
coleta seleliva ;]I:?toe © 08) preto | j
=4 §
RO :fugfritida
| Elemento perigoso | niquel, | Galvani | 1M | conrocessa | de s
filtrante | |de fonte|zinco, o |lea [de 200 do armazen ton/an
nao cobre, ferro B L 1 ~da o -
- > |
B especifica | 8 | /logistica | J
' . Devolver ao ' '
5 Residuo galvanic fornecedor
Egrlx?:rlr?iaggsas perigoso ?, E'Fglﬁ ou Zntrecge:a\da -
(bombona | |de fonte é n/a estabelecim de n/a
Sy nao o i ento que as .
plastica) especifica '% gg\tura comercializa material
I 2 m_ |
Embalagem . | conf.
; Residuo .
E;So;égglnada perigoso galvanic | Tambor Coprocessa ggantlda 9,6
= | |de fonte a ETE I|de 200| %P ton/an
plasticos, de| o S |eETEN|L do armazen |
papel e | ) % | ada
| papel&o) | especiica e | flogistica |
[ [ [ Bihler, | ,
Embala_gem Egﬁ;%‘;% Z?it:mp :. |
conemina |, |G e NG, | e |
metalicos) - o |ntaria, -
| especifica 2 | manute J
| | i2 | nggo l |
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Cara
cteri
stica
CLASSIFIGA |Constituint | de Gera
CAO e perigoso | Peri faa Embala S cao ;
culo em |/ s reqiién |anua
RESIDUO sida | 9°Tador | A aze | Destinagdo | o £
de |2 nagem CAD
(conforme ABNT NBR Ri
10004:2004 efou Certificado de
avtorizagdo de destinacdo de
residuo industrial perigoso -
CETESB)
, ! Tambor | Luvas:
EPl's usados Residuo | PCI, cinzas
e contaminado ! perigese | e cloro _| .§ geral Ee 280 I(?;zl%[-:-an;em) el e
L&
" Embala
gem de
Elltrqs i Residuo . Pintura | 29UISie= Coprocessa
abine de| | - tintas 6 0 d anual
Pintura a P& perigoso o |2P vedada |%°
-2 | com
e filme )
] conf.
Fios de latao | I~ oo / !CNC e | recta G /
ios de latao | g perigoso - nfa 1800L reciclagem | oo oo, | NV2
inerte " ada
= llogistica
conf.
Residuo guantida
Fios e Cabos i 20 nfa MEIIIE g:gam reciclagem . n/a
B |perigoso - ngao 1000L armazen
inerte = ada
= | /logistica |
Gordura |
proveniente |
da limpeza da |
;2?:1&:"3 d: I Res_iduo agentgs cozinha gc? ik tratamento semestra ?noslan
fosidue perigoso | biologicos _ tanque bioldgico I a
proveniente
da fossa ©
| séptica . £
' Tambor conf.
estamp |es quantida 54
Residuo | Hidrocarbo aria, lastico | Coprocessa | de :
Siasa.usada, i perigoso | netos 3 manute Ede 25| do armazen Lonlan
‘% | ngéo ocu 50 ada
e kg Nlogistica
Lampadas | | Sg?an
flucrescentes . it I s
Residuo o
kﬁ;rtlg:ldas perigoso ‘ f4brica Caixa Descontami g:antlda 40
oG | |de fonte | Mércdrio geral |de nag:ég_ de e — unfan
I n&o ] | papeldo | mercurio oA o]
Lampadas =SRCelics o flogistica |10
vapor de £ un/an
mercurio - 0
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Cara
cteri
stica
CLASSIFICA |Constituint | de Gera
CAO e perigoso | Peri Embala ¢ao
Area
culo gem | e nz. | FTEqiién |anual
RESIDUO sida | 9972407 | Arynaze | Dostinagdo | g :
de nagem CAD
(conforme ABNT NBR RI
10004:2004 e/ou Certificado de
autorizacdo de destinagio de
residuo industrial perigoso -
CETESB)
Lodo ETE cant
linha Residuo | Cadmio, quaﬁtida
galvanica perigoso | cromo ... | Tambor 204,0
(inclusive lodo |1 |de fonte | hexavalent galvamc de 200 (r:rfg%cessa gremazen tonfan
proveniente nao e, niquel,| g L Ilada o)
do fundo dos especifica | cianeto = Jloqisti
tangues) 5 u ogistica e,
| [ conf,
' Residuo | © - quantida |
Lodo ETE Il -|n&o cloreto e E o | ETEN ggmgga aterro de 'tsoorifan
pintura A | perigoso | sbdio = 5 L industrial armazen | o
ndo-inerte S | ada
| 2 E llogistica
conf.
quantida
Lonas dos | Residuo | PCl, cinzas ETE | e gzmggg Coprocessa |de :Sﬁlan
filtros prensa | perigoso | e cloro o |II do armazen |
> L ada 0 |
>
= llogistica
' Gieo de contain
[ ; . er de|reciclagem |quinzena
ggtztjj?:c?o il 1.000 | ({re-refino) I g
© litros
=
Oleo diesel . tanque
Residuo .
{em caso de : : de contain
acidente e | g:ng?ggte gé%zcarboe armaze |er de | reciclagem n/a e '
vazamento N30 aditivos 8 nament | 1.000 (re-refino)
para dique de e % |0 de | litros
conteng&o) P B 2 | diesel
Oleo jastamp
Lubrificante f alle; -
usado ou bll_lger, !
contaminado Residuo harl .
(incluindo 6ieo perigose | Hidrocarbo trefiladei | contain . max 2si0
de corte, || |de fonte|netos e ra||,_ ti ?rooode zemcl?_ge;n quinzena tO /
hidraulico e| |ndo aditivos el re-refino} 1 S
proveniente especifica ferrar ks .
da separaca ' |lerrame |
do aleo .8 ntaria,
soltivel) | % |montag
L 1 = |em '
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Cara
cteri
stica
CLASSIFICA |Constituint | de Gera
GAO e perigoso |Perl | 4 Embala < ¢cio 1
culo gem { > reqiién |anua
RESIDUO sida | 99r249F | Armage | DOSUNaE0 | gjy X
de nagem CAD
(conforme ABNT NBR RI
10004:2004 efou Certificado de
autorizagao de destinacdo de
resicduo  industrial perigoso -
CETESB)
| | semanal
. (conf.
Residuo separagao | .
' | perigoso | Hidrocarbo galvanic IlTambor (égua-q|eo) iggpacmlde(\)
Oleo solavel |l dciz fonte ngf(?s e = 1200 L S:Io mﬁéobcli’gl tanque n/a
= ifi e 3 ' d en’?ulséo e
| | especifica | g | e e
1 s 0)
conf,
Pilhas e , ] .
BEiEe Riesmiuo | Lixo quantida
Il -‘ néo . de
comuns, A | perigoso - n/a geral nfa | doméstico / R n/a
alcahn_a:; e | AEolToite aterro ada
| especiais . g /logistica
| Pithas e g?:gg'gofo conf.
[ baterias  de . | quantida
chumbo acido Residuo | Chumbo, Caixa . .| de
niauel-cadmi o' | |perigoso |cadmio e geral lastica estabelecim S nfa
4 oxido  d toxico [ mercdrio Q P ento que as ada
€ XIgo N % comercializa -
mercurio e m flogistica
conf.
expedic | Néacessci‘d ,
- | . ade e
Pneus nfa lao' i f{nfa reciclagem = doslnla
ogistica pneus da |
' | frota |
Poda i ? Saco de
(vegetacao - jardim | lixo aterro
em geral) l = ‘ preto
| = _
Produto | |Residuo B
quimico  com perigoso s Tratamento
validade | |de fonte 3 galvanlc g‘\eesma fisico- nfa n/a
vencida e/ou | n&o % oiters quimico
obsoleto especifica e . 9
) . conf.
Residuo expedic quantida
ReSldua, [ge jll - ;229050 nia 2g£amp n/a retiso = n/a
madeira A - N3o | - .ri a, :{rjrgazen
_merte ] g bihler | llogistica
Residuo  de Eéeglduo
| papel elll - : [ Saco de '
papelso - | A EengosNoé i n/a | geral lixo azul reciclagem |semanal |n/a
coleta seletiva inerte “2: B i
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Cara
cteri
stica
CLASSIFICA |Constituint | de Gera
GAO e perigoso |Peri | g Embala '
culo : gem { Freqiién |anual
RESIDUO sida gerador Armaze | Detinacao | .0, -
de nagem CAD
{conforme ABNT NBR Ri
10004:2004 efou Certificado de
autorizagho de destinacio de
residuo industrial perigoso -
CETESB)
Residuo de séeglduo ]
zlj?rtrll(;?izado Ll\' perigoso | nfa plastico | big bag | reciciagem ;semestra n/a
triturado R ©
inerte c
ambulat
orio
agentes )
residus  de| |Residuo | biologicos e medico | saco de 18
Se5|_ O G|, |patogénic | materiais 8 | oonsuits | X0 |incineragdo | semanal | ton/an
ervigo N 0 perfurocort = g branco o
Satde t < |ro
FteE: £ |odontol
_ _ & | égico \
conf. ABNT NBR 12808
Residuo | [ |
rRees?;?JL:gnte @ - 5o restaura e S
(restos dela |Perigoso nfa nte Lixo aterro semanal |n/a
g - Nao preto
alimentos) inerte g
Residuo
Residuos 0l - néo Saco de
plasticos A perigoso | nfa geral Lixo reciclagem |semanal |n/a
coleta seletiva - Nao © vermelho
| inerte =
estamp
aria,
bilher,
slitgr,
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5 Destinagéo final de residuo

As empresas contratadas para realizar a destinacao final dos residuos sao
qualificadas, conforme esta definido no procedimento de suprimentos.

6 Cuidados Ambientais

- Verificar as condicdes de conservagdo de recipienies para disposicao
dos residuos.

- Tomar todas as precaugdes de manuseio, a fim de evitar tombamentos e
vazamentos.

- Observar a capacidade dos recipientes, a fim de evitar extravasamentos.

- Observar a perfeita vedagéo das tampas dos recipientes.

- Manter os recipientes tampados durante o transporte.

. Nao transferir os residuos de recipiente sob condigbes climaticas
desfavoraveis.

- Se ocorrerem vazamentos de residuos, isolar a area atingida;
providenciar a contengdo do residuo; comunicar imediatamente ao supervisor /
encarregado da area; recolher totaimente o residuo vazado; dispor os residuos em

recipientes apropriados e identificar para posterior disposi¢ao.
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ANEXO D - Registro de movimentacgao de residuo

ARMAZENAMENTO DE RESIDUOS PERIGOSOS (NBR 12235)

Metalurgica Albras Lida

Entrada Saida Obs
Tipo de Area . . . .
DATA residuo | geradora Quantidade | Destino | Quantidade | Destino
RESPONSAVEL:
NOME VISTO
Procedimento para preenchimento
PROCEDIMENTO PARA O PREENCHIMENTO DA FOLHA 1
CAMPO PREENCHIMENTO
Deve ser registrada a data de qualquer movimentacgéao de
DATA residuos, seja ela entrada, saida ou recolocacéo interna no
sistema de armazenamento
I;I-IIEPSCIDD?JE) Descricéo sucinta do residuo; vide relacdo de residuos a baixo
AREA Indi " id
GERADORA ndicar a area que gerou o residuo
Deve ser indicada cada entrada de residuos, bem como o sua
ENRTgé?BGg S localizac&o dentro da area de armazenagem. Devem ser

consideradas também as recolocagdes internas da area

SAIDA DO

Deve ser indicada cada saida de residuos, bem como seu
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RESIDUO

destino, seja ela venda para reprocessamento, disposic¢ao final
em aterros, co-processamento, incineracao, etc.

OBSERVACOES

Devem ser indicadas quaisquer informagées consideradas
pertinentes, tais como: formas de apresentacdo e
acondicionamente dos residuos, ocorréncias relativas aos
residuos, suas embalagens, etc.

Relagéo dos Residuos

COD

Descrigédo

COD

Descrigéo

Areia e ou serragem
contaminadas utilizadas para
contencéo de vazamento em
caso de acidentes

22

Lodo ETE pintura

Big Bag (embalagem mp
polimero)

23

Oleo de cozinha saturado

Cinza resultante da
incineragao da tinta das
gancheiras das linhas de
pintura

24

Oleo Diesel (em caso de acidente e
vazamento para dique de contencéo)

Desengraxante contaminado
com dleo

25

Oleo Lubrificante usado ou
contaminado (incluindo 6leo de corte,
hidraulico e proveniente da separac¢a do
6leo solavel)

Domeéstico (organico) - coleta
seletiva

26

Oleo sollivel

Lonas dos filtros prensa

27

Panos sujos (uso doméstico) e
impregnados com dleo

Elemento filtrante (cartucho
das bombas filtro)

28

Papelédo da Cabine de Pintura liquida

Embalagem contaminada
(bombona plastica)

29

Pilhas e baterias comuns, alcalinas e
especiais

Embalagem contaminada
(sacos plasticos, de papel e
papelao)

30

Pilhas e baterias de chumbo acido,
niquel-cadmio e 6xido de mercurio

10

Embalagem contaminada
(tambores metalicos)

31

Pneus

Produto quimico com validade vencida

11| EP{'s usados e contaminado 32 e/ou obsoleto
12 | Fios de latdo 33 | Residuo de madeira
. Residuo de papel e papeldo - colefa

13 |Fios e Cabos 34 seletiva

Gordura proveniente da
14 limpeza da caixa de gordura 35 Residuo de plastico polimerizado

@ residuo proveniente da triturado

fossa séptica
15 | Graxa usada 36 | Residuo de Servigo de Saude
16 | Lampadas fluorescentes 37 Residuo do restaurante (restos de

alimentos)




17

Lampadas mistas contendo
mercurio
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38 | Residuos plasticos - coleta seletiva

18

Lampadas vapor de merctrio

39 | Sucata de metais ferrosos - aco

Lampadas vapor de sédio,

19 contendo vapor de mercirio 40 | Sucata de metais néo ferrosos - zamac
Lampadas haldgenas, - .

20| contendo vapor de merc(rio 41 Varrigao da fabrica
Lodo ETE linha galvanica Verniz usad taminado c

21 |(inclusive lodo proveniente do | 42 niz usado (contaminado com

fundo dos tanques)

thinner)




